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4INF O RMACION ES TÉCNIC AS

IMPORTANTE:
•  HACER LA INSTALACIÓN OBSERVANDO  "NIVEL"
Y "VERTICALIDAD" EXACTOS, ASÍ EVITANDO
TORSIONES Y DESALINEACIONES QUE PUEDAN
COMPROMETER EL PERFECTO FUNCIONAMIENTO.
• SIEMPRE QUE SEA POSIBLE,  UTILIZAR
INSTRUMENTOS DE MEDIDA DE PRECISIÓN.
• ATENC ION PARA LA CORRECTA FIJACIÓN DEL CARRIL:

¡ INCO RR ECTO !

•  Garantiza r  la  escuadr a  de  90 º
DEL CARRIL EN RELACIÓN A LA
VERTICALIDAD DEL SISTEMA EN TODA LA
EXTENSIÓN DEL HUECO.
•  Verificar  los  án Gulos  a  cada  50CM

¡CO RR ECTO !

•  ¡Mo ViMiento  de  la
PUERTA QUEDA PERJUDICADO!
• el  Montaje  debe  ser
EFECTUADO POR UN
PROFESIONAL CUALIFICADO,
CON EXPERIENCI A EN
INSTALACIONES CON VIDRIO 
TEMPLADO.

90º 90º

90º90º

90º 90º

90º90º
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INF ORMACION ES TÉCNIC AS INF ORMACION ES TÉCNIC AS

A LUMINIO :

PERFILES PRODU CIDOS  CO N ALEACIÓN  6060/6063 
– TRATAMIENT O T5.

ANOD IZACIÓN  CO N CAPA 8 – 12 , OF RECI DO  
EN  LOS SIGUIENTE S CO LO RES:
O PACO N ATURAL

CUIDADO S CO M LA  PINTU RA Y ANODIZACIÓN

MANE JAR LAS PARTES EN  MESAS LIMPIAS Y 
REC UB IERTAS.
IMPEDIR EL CO NTACTO CO N ABRASIVOS  Y OBJ ETOS 
CO RTANTE S.
EVITAR ATAQU ES ÁCIDOS , ALCALIN OS Y SOLVENTE S

PROCEDI MIENTO S DE  LI MPIEZA
LIMPIAR CO N PAÑO  O ESPONJA BLANDA (SIN 
ABRASIVO ).
UTILIZAR UNA SOLUCIÓN  DE 5% DE DETERGENTE  O 
JABÓN  NE UTRO CO N AGUA.

A CCESORIOS :

FAB RICACIÓN
BRAZOS Y BASE DE ACER O INOX IDABLE;
ARAN DELAS Y SEPARADO RES DE ALUMINI O Y NAIL O N;
TO RNILL OS DE FIJACIÓN  DE ACER O INOX IDABLE;
PO LEAS DE ROD AMIENT O (BLINDADO ) CO N EXTERN O 
DE NAIL O N Y CAPA DE SELLADU RA EXTRA AMBOS  
REVESTIDOS  DE CAUCH O;
PASADORES DE TRABAMIEN TO EN ACERO INOXIDABLE;
FREN OS DE NAIL O N;
PIEZAS DE ACABADO  DE NAIL O N (CAJA DE SALIDA 
SUPERIO R E INFERIO R);
APARCAMIENT OS DE NAIL O N;
BURLETE S DE CE PILLO EN  PO LIPROP ILEN O CO N 
HIDRO REPELENCIA .

A DHESIVO :

ACONSEJAMOS LA UTILIZACIÓN DE SELLADOR ADHESIVO 
EN POLÍMERO HÍBRIDO PARA FIJAR LOS PERFILES DE 
ALUMINIO Y VIDRIOS

 

RECO MENDACIONE S
LAS SUPERFICIE S DEBERÁN ESTAR PREVIAMENTE  
LIMPIAS, LIBRES DE ACEITE S, GRA SAS, HERR UMBRE O 
PARTES SUELTAS QU E PUEDAN IMPEDIR LA ADHE SIÓN  
DEL PRODU CTO.
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 KSCE RR AMIENTO  V ID RIADO  DE  TE RR AZA
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 AC SCONTENIDOKS

ELEM. CANT.  DESCRIPCIÓN  D I B U J O

 A 02  PERFIL “U” DE REGLA JE

 B 02  CAPA DE ACABADO

 C 01  CARRIL INFERIO R

 D 01  CARRIL SUPERIO R

 E 02  LECH O DEL VIDRIO

 F 01  Perfil "U"  20  x 14mm

 G 01  PERFIL"L" 1" X 1" 

 H *  BURLETE  DE CEPILLO 5X7

 I *  BURLETE  DE CEPILLO 5X5

*  TAMAÑOS  CO NFO RME  LAS MEDIDAS DE LOS KITS

 ELEM.
 CANTI DAD 

DESCRIPCIÓN  D I B U J O
  6M  

 J  08  

 K  01  

 L  02  

 M  02   

 N  24   

 O   24

 P  11  

 Q   11  

 R  32

 S  32  

 T  32  TACOS PLÁSTICOS S8

 U  60  

CONTENIDO

CO MPO SICIÓ N DE LO S K ITS DE ALUMINI O CO MPO SICIÓ N DE LA CAJA DE ACC ESO RIO S

APARCAMIENT OS

TO RNILL O HEXAGO NAL 
RS 8MM ACER O 

INOX IDABLE

ACABADO  DEL LECH O 
DERECH O

KIT PO LEA – PANEL

ARAN DELA 8 MM 
ACER O INOX IDABLE

KIT PO LEA – PIVO TE

REMACHE  4,8 X 15 
(POP 515)

ACABADO  DEL LECH O 
IZQU IERDO

ACABADO  
SALIDA INFERIO R

CO NJUNTO 
SALIDA SUPERIO R

CERRA DU RA + 
CERRA DERO
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KSLOCALIZACIÓNKS LOCALIZACIÓN
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 KSRESPIRO S DE  LO S V ID RIO SKS RESPIRO S DE  LO S V ID RIO S
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 KSMEDICIÓNKS E SPECIFICACIONE S TÉCNICA S
SIGL A S:

RL - RESPIRO LATERAL (PARED Y VIDRIO) = 15 MM

RV  - R ESPIRO ENTRE  VIDRIOS = 3 MM

RE G  - R ESPIRO APLICADO  ENTRE  GRA DOS  = 
CO NFO RME  EL TIPO DE INSTALACIÓN

RH  - R ESPIRO APLICADO  EN  LA ALTURA = 165 MM

ARP - A NCH O R EAL DEL PANEL

HR P - A LTURA R EAL DEL PANEL

LET RAS - SO N UTILIZADAS PARA LAS MEDIDAS 
DE ANCH O DEL H UEC O

N ÚM E RO S - SO N UTILIZADOS  PARA DEFINIR  
EL G RADO

SACAR LA MEDIDA DEL ANCH O DEL H UEC O 
ENTRE  LAS EXTREMI DADES Y UTILIZAR CO MO 
REFERENCIA  PARA LA MEDICIÓN  SIEM PRE EL 
LADO  DE FU ERA DEL PERFIL “U” DE R EGLA JE.

CASO HAYA UNA PARED TO RCIDA, 
CO NSIDERAR SIEM PRE LA M EDIDA M EN O R.

CASO HAYA HUEC O FU ERA DE NIVEL, 
CO NSIDERAR SIEM PRE LA M EDIDA M EDIA.

MEDIDA M EN O R = 2155 MM

MEDIDA M AYOR = 2175 MM

2155 MM + 2175 MM = 4330 MM / 2 = 2165 MM (M EDIA)

A

B C

LADO  INTERN O DE LA TERRA ZA

MEDIDA DE APLICACIÓN  
DE LOS RESPIROS

LADO  EXTERN O DE LA TERRA ZA

X

X

E JEMPLO :

E JEMPLO :

E JEMPLO :

MEDIR EL H UEC O EN  SU ANCH O, ABAJO  
Y ARRIBA, Y UTILIZAR LA PLO MADA 
CILÍNDRICA PARA SABER SI HAY ALGUNA 
PARED LATERAL TO RCIDA.

MEDIR EL H UEC O EN  SU ALTURA, A CADA 
500 MM, Y UTILIZAR EL N IVEL PARA SABER 
SI HAY VARIACIÓN  EN  LA PARTE SUPERIO R 
O INFERIO R.

X

X

X XX X
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E NCONT RAR LA  CUANTIDAD  DE  V ID RIO S

1830 / 500 = 4 VIDRIOS

1012 / 500 = 2 VIDRIOS

CÁLCULO  PA RA DETE RM INA R LA MEDIDA  REAL  DEL  V ID RIO

A: 1830 MM - (15 MM RL) - (9 MM RV ) - (5 MM RE G ) / (4 
VIDRIOS) = (450 MM ARP)
B: 1012 M - (5 MM -10 MM "E SPESURA DEL VIDRIO") - (6 MM RV ) 
- (15 MM RL) / (2 VIDRIOS) = (488 MM ARP)
RH:  2123 MM - (165 MM) = 1958 MM

 90º / 2 = 45º

 KSCÁLCULO S DE  R E SPI RO SKS CÁLCULO S DE  R E SPI RO S
T ERR A Z A  R ECT A

MEDIDA  DE  LO S PANELE S
APLICAR 15 MM DE R ESPIRO (RL) ENTRE  PARED Y 
VIDRIO Y 3 MM DE R ESPIRO ENTRE  VIDRIOS (RV ).

LADO  ( B )
APLICAR LOS SIG UIENTE S R ESPIROS: V IDRIO PEGANTE  
- 5 MM – LA ESPESURA DEL V IDRIO ( FE G ) EN  EL 
SIG UIENTE  APLICAR UN R ESPIRO DE - 3 MM ENTRE  
VIDRIOS Y DE - 15 MM ( RL) ENTRE  PARED Y V IDRIO.

A

SENTI DO  DE APERTURA

A: ANCH O ENTRE  EXTREMI DADES - 2568 MM

ALTURA MEDIA DEL H UEC O - 1655 MM

A:  ANCH O ENTRE  EXTREMI DADES: 1830 MM

B :  ANCH O ENTRE  EXTREMI DADES: 1012 MM

H:  ALTURA MEDIA DEL H UEC O: 2123 MM

E JEMPLO : E JEMPLO  T ERR A Z A  EN  “ L ”:

A

B

E NCONT RAR LA  CUANTIDAD  DE  V ID RIO S
A:  2568 MM / 500 = 5,13 (5 VIDRIOS)

CÁLCULO  PA RA DETE RM INA R LA MEDIDA  REAL  DEL  V ID RIO
ARP: 2568 MM - ( RL: 15 MM X 2) - ( RV: 3MM X 4) = 
2526 MM / 5 = 505 MM

HR P:  1655 - 165 MM (RH ) = 1490 MM

A

BA

505 MM

488 MM450 MM

14
90

M
M

19
58

M
M

19
58

M
M

VIDRIO TEMPLADO  O LAMINA DO  
EN CONFO RMIDAD CON LA 
NBR - 16259

RL

RL

RV RV RV FE G

CO RRE DERO

PE
G

A
N

TE

RV

T ERR A Z A  EN  “ L ” O  “ U ”

LADO  ( A)
APLICAR 15 MM DE R ESPIRO LATERAL (RL) - 3 MM 
RESPIRO ENTRE  VIDRIOS (RV ) - 5 MM DE FO LGA 
RESPIRO ENTRE  G RADOS  (REG ) EN  EL VIDRIO C ORREDERO.
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 KSPREPA RACIÓN  ALU MINIOKS PREPA RACIÓN  PANELE S
P EG A  DE  LOS  L ECHOS  EN  EL  V IDRIO

EL VIDRIO DEBE SER REC OSTADO  SOB RE 
CABALLETE  O MESA.

LIMPIAR LOS BO RDES CO N ALCO HO L 
ISOPROPÍ LICO.

CO RTAR EL LECH O (E) EN  LA MISMA 
MEDIDA DEL VIDRIO.

LIMPAR O LEITO DO  VIDRO (E) CO M 
ÁLCOO L ISOPROPÍ LICO.

 CO RTAR LA BOQU ILLA DEL SELLADO R CO N 
UN DIÁMETR O DE +/- 5 MM.

APLICAR UN CO RDÓN  
SELLADO R EN  LAS DOS  
PAREDES DEL LECH O (E) 
(IZQU IERDA Y DERECHA ). 

MEDIR LA ALTURA DE 
LECH O A LECH O (E).

ATENCIÓN:  
¡TODOS LOS VIDRIOS TIENEN QUE ESTAR EN LA MISMA 
MEDIDA DE LECHO A LECHO Y EN LA ESCUADRA!

 VERIFICAR LAS 
ESCUADRAS DE LOS 
LECH OS (E).

90º

90º

XX

SILICO NA

CORTE  DE  LOS  CA RRILES

CO RTAR LOS PERFILES JUNTOS. 
LA CAPA DEBE SE PO NER  EN  EL “U” DE 
REGLA JE (A) HACIEN DO  CLIC Y LOS 
CARRILE S (C/ D) TAMBIÉN DEBEN  SER 
ENCA JADOS  EN  ÉL.
SEG UIR ESTE PRO CE DIMIENT O PARA LA 
PARTE SUPERIO R Y INFERIO R.

ATENCIÓN  PARA NO INVERTIR  EL LADO  DE 
LOS CARRILE S (C/ D). 
ESO ES UN ERR O R CO MÚN Y SIGNI FICA LA 
PERDÍA DE LAS PIEZAS.

PERFILES ANTE S DE CO RTAR!

CORTAR RESPETAN DO  EL PROYECTO Y LA 
MEDIDA DEL LADO  E XTERN O DE LA TERRAZA.

HACER DRENA JES DE AGUA EN  EL PERFIL 
“U” DE REGLA JE INFERIOR (A) SIEMPRE DEL 
LADO  EXTERN O Y 
CON UNA 
DISTANCIA  DE 
500 MM ENTRE  
ELLOS (UTILIZAR 
UNA BROCA DE 
ACER O RÁPIDO  DE 
AL MEN OS 6 MM).

HACER  DRENA JES DE AGUA EN  EL C ARRIL 
INFERIO R (C) CO N UNA DISTANCIA  DE 
500 MM ENTRE  
ELLOS ( UTILIZAR 
UNA BRO CA DE 
ACER O RÁPIDO  DE 
AL MEN OS 6 MM).
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 KSPREPA RACIÓN  ALU MINIOKS PREPA RACIÓN  ALU MINIO
MEC A NIZ A DO  DE  SA LID A DE  LA S POLE A S SUPERIORES MEC A NIZ A DO  DE  SA LID A DE  LA S POLE A S INPERIORES

DETERMINAR  LA POSICIÓN  DE LA C AJA DE 
SALIDA SUPERIO R, CO NSIDERAN DO  EL 
ANCH O R EAL DEL PANEL  MEN OS 15 MM. 
ESTA MEDIDA SERÁ EL C ENTR O DE LA 
BO CA DE SALIDA.

MEDIDAS
CO RTE DEL C ARRIL SUPERIO R: 
40 MM DE ANCH O X 33 MM DE ALTURA

CO RTE DO  PERFIL "U" DE R EG ULAGEM : 100 MM DE 
ANCH O X 40 MM DE ALTURA

33
3333

50 50

40
4040

20 20

20 20

50 50 50 50

20 20
180

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

33
3333

50 50

40
4040

20 20

20 20

50 50 50 50

20 20
180

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

33
3333

50 50

40
4040

20 20

20 20

50 50 50 50

20 20
180

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

33
3333

50 50

40
4040

20 20

20 20

50 50 50 50

20 20
180

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

DETERMINAR  LA POSICIÓN  DE LA C AJA DE 
SALIDA INFERIO R, CO NSIDERAN DO  EL 
ANCH O R EAL DEL PANEL  MEN OS 15 MM. 
ESTA MEDIDA SERÁ EL C ENTR O DE LA 
BO CA DE SALIDA.

MEDIDAS
CO RTE DEL C ARRIL INFERIO R:
18 MM DE ANCH O X 20 MM DE ALTURA

¡IMPORTANTE!
CADA C AJA DE SALIDA TRABAJA CO N 7 PANELE S

¡IMPORTANTE!
CADA C AJA DE SALIDA TRABAJA CO N 7 PANELE S

MEDIDAS PARA CO NFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA
(INSTALACIÓN  CO N HASTA 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

MEDIDAS PARA CO NFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA
(INSTALACIÓN  CO N HASTA 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

MEDIDAS PARA CONFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACIÓN  CON MÁS DE 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

MEDIDAS PARA CONFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACIÓN  CON MÁS DE 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

LADO  INTERN O

(PERFIL "U" DE R EGLA JE)

LADO  INTERN O

(PERFIL "U" DE R EGLA JE)

MIRADA 
FRO NTAL

MIRADA 
FRO NTAL

LADO  
EXTERN O

LADO  
EXTERN O

CENTR O DE LA 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE 
LA C AJA DE 

SALIDA

CENTR O DE LA 1ª 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE LA 1ª 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE LA 2ª 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE LA 2ª 
CAJA DE SALIDA

ANCH O R EAL DEL PANEL  (ARP) - 15 MM

ANCH O R EAL DEL PANEL  (ARP) - 15 MM

(PERFIL C ARRIL SUPERIO R)
(PERFIL C ARRIL INFERIO R)
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 KSMONTAJEKS MONTAJE

50 MM 500 MM

EN EL LADO  DO NDE LOS VIDRIOS VAN A 
APARCAR, PO NER  4 TO RNILL OS CO N LA 
DISTANCIA  DE 50 MM ENTRE  ELLOS Y, A 
PARTIR DEL ÚLTIMO, PO NER  UNO A CADA 
500 MM DE DISTANCIA  ENTRE  ELLOS. 
HACER  ESTE PRO CE DIMIENT O ARRIBA Y 
ABAJO  DE LA INSTALACIÓN .

EMPEZAR LA FIJACIÓN  DEL PERFIL “U” DE 
REGLA JE (A) HACIEN DO  LOS AGUJEROS 
PARA LOS TO RNILL OS (R), A RAN DELAS (S) 
Y TACOS (T).

N
IV

EL

N
IV

EL

AGUJEROS PERFIL (8 MM)
AGUJEROS BASE/PUNTA (10 MM)

ATENCIÓN :
LAS LÍNEA S DE REFERENCIA  DEL PERFIL “U” 
DE R EGLA JE DEBEN  ESTAR RIG O ROSAMENTE  
VERTICALE S ENTRE  SÍ, PRINCI PALMENTE  EN  
CURVAS SECCI O NADAS.

ANTE S DE FIJAR, APLICAR UN CORDÓN  
GRUESO DE SILICONA CONTIN UO  EN  LA 
BASE DEL PERFIL, TANTO ABAJO CUANTO 
ARRIBA, PUES ÉL ACTUARÁ COMO SELLADO R.

SILICO NA

SILICO NA

PONE  LOS APARCAMIENT OS (J) EN LOS 
CARRILES SUPERIOR (D) E INFERIOR (C). 
CADA UNO TIENE  ESPACIO PARA TRES VIDRIOS.

ENCA JE LAS POLEAS TRIPLAS CON FREN O (P) 
EN EL C ARRIL SUPERIOR (D) Y LAS DUPLAS 
CON FREN O (P) EN EL C ARRIL INFERIOR (C).
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 MONTAJEMONTAJE

TRABA

ATENCI Ó N

PUNTO DE REFERENCIA  
PARA N IVEL

NIVEL

 KSKS

ENGANCHE  LA TRABA DEL PIVO TE EN  EL 
APARCAMIENT O (J).

ENCA JE LOS KITS PIVO TE (Q) EN  LOS C ARRILES 
SUPERIOR (D) E INFERIOR (C), DEJANDO  UNA 
DISTANCIA  DE 25 MM DESDE LA PUNTA DEL 
PERFIL HASTA LA BASE DE LA TRABA.

25
MM

25
M

M

ENCA JE EL C ARRIL SUPERIOR (D) DENTR O 
DEL PERFIL “U” DE R EGLA JE (A), 
PONIÉNDO LO EN  EL N IVEL. E L PUNTO DE 
PARTIDA DEL N IVEL ES EL LADO  DO NDE SE 
LOCALIZA LA BO CA DE SALIDA DE LA POLEA.

REMACHE  EL C ARRIL SUPERIOR (D).
LA DISTANCIA  ENTRE  LOS R EMACHE S 
(U) ES DE 300 MM.

INSTALE LA CAJA DE SALIDA (L) EN  EL 
CARRIL SUPERIOR (D).

300 MM

ATENCIÓN :
EL PRIMER O 
REMACHE  DEBE SER 
POSICIO NADO  A 
10 MM DE LA PARED

25
m

m
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 MONTAJEMONTAJE

ENCA JE EL C ARRIL INFERIOR (C), YA CON 
LA POLEA DUPLA CON FREN O (P) EN  EL 
“U” DE REGLA JE, Y PONE  LOS VIDRIOS.

ATENCIÓN :

ATENCIÓN :
PARA INSTALAR LOS VIDRIOS, LAS POLEAS SUPERIORES E INFERIORES 
DEBEN  ESTAR POSICIONADAS EN  LOS APARCAMIENT OS.

DESLICE LOS VIDRIOS, PARA QU E EL C ARRIL 
INFERIOR SE NIVELE AUTOMÁTICAMENTE .

AJUSTAR LAS POLEAS DUPLAS (P) DE 
REGLA JE Y LOS PASADO RES G UÍA 
INFERIORES.

REMACHE  EL C ARRIL INFERIO R 
MANTENIEN DO  UNA DISTANCIA  DE 300 MM.

PO NE  LA C APA DE ACABADO  (B) EN  EL 
PERFIL “U” DE R EGLA JE (A) ( SUPERIO R E 
INFERIO R).

300 MM

V
ID

RI
O

 P
IV

O
TE

 
10

0%
 V

ER
TI

CA
L

ATENCIÓN :
EL PRIMER O REMACHE  DEBE SER 
POSICIO NADO  A 10 MM DE LA PARED.

INSTALE LA C AJA DE SALIDA (M) EN  EL 
CARRIL INFERIOR (C).
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 MONTAJE MONTAJE

PONE  EL ACABADO  DEL LECH O DERECH O 
(O) E IZQU IERDO  (N) EN  TODOS  LOS 
LECH OS.

PO NE  LOS ACABADOS  LATERALE S (G Y F) 
PARA QU E NO O CURRA EL PASAJE DE AGUA 
ENTRE  PARED Y VIDRIO.

17

18

 KS KS

ATO RNILLE  LA C ERRA DU RA (K) EN  EL 
LECH O DEL VIDRIO Y EL C ERRA DERO EN  
EL C ARRIL INFERIO R.

19

16

G F
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